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Kierunek studiow

Technologie Przemystu 5.0

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2026 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2029/2030

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposéb realizacji na uczelni
Rok studiow 4 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 7 Liczba punktéw ECTS 3.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Fizyki Technicznej i Matematyki Stosowanej -> Instytut
Nanotechnologii i Inzynierii Materiatowej -> Zaktad Elektrochemii i Fizykochemii Powierzchni

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Marta Przes$niak-Welenc

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia  |Laboratorium |Projekt Seminarium |RAZEM
Liczba godzin zaje¢ [15.0 0.0 0.0 0.0 15.0 30
W tym liczba godzin zajg¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 5.0 40.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z kluczowymi trendami i technologiami Przemystu 5.0, w tym
inteligentnymi fabrykami, robotyka, cyfrowymi blizniakami, integracjg danych, systemami monitorowania w
czasie rzeczywistym, sensorami, prognozowaniem awarii, bezpieczefnstwem, niezawodnoscig oraz

integracjg systemoéw mobilnych.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_WO06] wykazuje si¢ wiedzg z
zakresu analizy i inzynierii danych,
uczenia maszynowego, zna
zasady integrowania danych z
systemami zarzgdzania w celu
analizy ztozonych probleméw
inzynierskich i technologicznych

Student wie, jak stosowa¢ zasady
analizy i inzynierii danych oraz
uczenia maszynowego do
integrowania danych z systemami
zarzadzania, aby analizowaé
ztozone problemy inzynierskie i
technologiczne.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U06] przeprowadza analize,
eksploracje i czyszczenie zbioru
danych, potrafi wykorzystac
modele statystyczne i modele
uczenia maszynowego,
przeprowadzi¢ integracje réznych
narzedzi analityki, zarzgdzania i
przechowywania danych

Student potrafi przeprowadzic¢
analize, eksploracje i czyszczenie
zbioru danych, wykorzystac
modele statystyczne oraz uczenia
maszynowego, a takze integrowacé
rézne narzedzia analityczne,
zarzgdzania i przechowywania
danych.

[SU1] Ocena realizacji zadania
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Tresci przedmiotu

Treéci przedmiotu - wyktad
Wyktad 1 (1h): Wprowadzenie do Przemystu 5.0

Podstawowe pojecia:

Definicja i cele Przemystu 5.0

Ro6znice miedzy Przemystem 4.0 a 5.0

Kluczowe technologie i trendy

Factory Tweeting:

Koncepcja i zastosowania

Jak maszyny komunikujg sie w czasie rzeczywistym

Wykiad 2 (1h): Cyfrowe Blizniaki (Digital Twins)

Definicja i koncepcja:

Co to jest cyfrowy blizniak?

Zastosowania cyfrowych blizniakow w przemysle

Tworzenie i zarzadzanie:

Metody tworzenia cyfrowych blizniakéw

Przyktady wdrozen i korzysci

Wykiad 3 (1h): Inteligentne Fabryki

Koncepcja inteligentnej fabryki:

Kluczowe cechy i technologie

Przyktady wdrozen

Korzysci i wyzwania:

Jak inteligentne fabryki zwiekszajg efektywnos$c¢ produkgiji

Potencjalne wyzwania i bariery

Wyktad 4 (1h): Wykorzystanie Robotyki w Produkcji

Rodzaje robotow:

Typy robotéw przemystowych i ich zastosowania
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Automatyzacja proceséw:

Jak robotyka przyczynia sig¢ do automatyzacji proceséw produkcyjnych

Case study z zastosowaniem robotyki

Wyktad 5 (1h): Integracja Danych i Systeméw Monitorowania w Czasie Rzeczywistym

Technologie integracji danych:

Narzedzia i metody integrac;ji

Systemy monitorowania:

Jak systemy monitorowania wspierajg zarzadzanie produkcjg w czasie rzeczywistym

Przyktady implementaciji

Wykiad 6 (1h): Implementacja Sensoréw

Rodzaje sensorow:

Typy sensoréw stosowanych w przemysle

Zastosowania:

Jak sensory sg wykorzystywane do monitorowania i automatyzacji

Integracja sensoréw z systemami produkcyjnymi

Wykiad 7 (1h): Prognozowanie Awarii

Metody prognozowania:

Techniki prognozowania awarii

Analiza danych:

Wykorzystanie danych historycznych do prognozowania

Przyktady systemow wspierajacych predykcyjne utrzymanie ruchu

Wykiad 8 (1h): Zagadnienia Bezpieczenstwa i Niezawodnosci

Podstawowe pojecia:

Bezpieczenstwo przemystowe i jego znaczenie

Technologie i metody:

Data wygenerowania:
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Jak zwieksza¢ niezawodnos$¢ systemow przemystowych

Przyktady systeméw zabezpieczen

Wyktad 9 (1h): Integracja Systeméw Mobilnych

Rola systeméw mobilnych:

Jak technologie mobilne wptywajg na przemyst

Integracja z systemami produkcyjnymi:

Przyktady integracji i korzysci

Wykiad 10 (1h): Systemy ERP i Bl w Kontekscie Przemystu 5.0

Wprowadzenie do systeméw ERP i Bl:

Jak systemy ERP i Bl wspierajg zarzgdzanie w Przemyst 5.0

Integracja z nowymi technologiami:

Jak integruja sie z technologiami Przemystu 5.0

Wykiad 11 (1h): Case Study: Inteligentna Fabryka w Praktyce

Analiza przypadku:

Przyktad wdrozenia inteligentnej fabryki

Korzysci i wyzwania:

Analiza wynikéw i wnioskéw

Wykiad 12 (1h): Case Study: Implementacja Sensoréw i Monitorowanie w Czasie Rzeczywistym

Analiza przypadku:

Wdrazanie systemdw monitorowania i sensorow

Whyniki i wnioski:

Przyktady zastosowan i efekty

Wyktad 13 (1h): Case Study: Prognozowanie Awarii i Bezpieczenstwo

Analiza przypadku:

Implementacja systemoéw prognozowania awarii
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Zagadnienia bezpieczenstwa:

Jakie metody stosowano w zabezpieczeniach

Wyktad 14 (1h): Trendy i Przyszto$¢ Przemystu 5.0

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Seminarium

50.0%

30.0%

Wyktad

50.0%

70.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Podstawy teoretyczne i praktyczne rewolucji przemystowej 4.0 i 5.0
FNCE, KNAST PAWEL, MACIEJEWSKI RYSZARD

Uzupetniajaca lista lektur

https://przemyslprzyszlosci.gov.pl/tag/przemysl|-5-0/

Adresy eZasobdéw

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Przyktadowe zagadnienia:

Przykladowe pytania:

Kluczowe technologie i cechy inteligentnych fabryk

Korzysci i wyzwania zwigzane z wdrozeniem inteligentnej fabryki

Automatyzacja proceséw produkcyjnych przez robotyke

Co to jest cyfrowy blizniak i jakie ma zastosowania w przemysle?

Jakie sg gtowne typy robotow przemystowych i ich zastosowania?

Przyktadowe zadania realizowane na seminarium:

Jakie sg kluczowe technologie stosowane w inteligentnych fabrykach?

Jakie korzysci przynosi wdrozenie systemow monitorowania w czasie rzeczywistym?

Opracowanie analizy przypadku wdrozenia inteligentnej fabryki, uwzgledniajac korzysci i wyzwania.

Przygotowanie case study z zastosowaniem robotyki w wybranym procesie produkcyjnym.

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Data wygenerowania:

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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