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Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Metodologia doskonalnia produkcji, PG_00071333

Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn

Data rozpoczecia studiow  [luty 2025r. Rok akademicki realizaciji 2025/2026
przedmiotu

Poziom ksztatcenia Il stopnia Grupa zaje¢

Forma studiow niestacjonarne Sposob realizaciji na uczelni

Rok studiow 2 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 3 Liczba punktow ECTS 2.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatow -> Zaktad Tech

nologii Maszyn i Automatyzacji Produkgciji

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Aleksandra Wisniewska

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

drinz. Aleksandra Wisniewska

Formy zajeé

Forma zaje¢ Wyktad

Cwiczenia  |Laboratorium | Projekt

Seminarium |RAZEM

Liczba godzin zaje¢ [18.0

0.0 0.0 0.0

0.0 18

W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0

Adres kursu na platformie eNauczanie: https://enauczanie.pg.edu.pl/2025/course/view.php?id=4060

Aktywno$¢ studenta
i liczba godzin pracy

Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wlasna RAZEM
dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow

Liczba godzin pracy |18 0.0 0.0 18

studenta

Cel przedmiotu

Zrozumienie i praktyczne wykorzystanie metod systemowego doskonalenia proceséw produkcyjnych w celu
poprawy efektywnosci, jakosci i produktywnosci.

Data wygenerowania:

09.03.2026 10:00
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K7_K82] posiada przygotowanie
do czynnego uczestniczenia w
wykfadach, seminariach,
laboratoriach prowadzonych w
jezyku obcym

Student jest przygotowany do
aktywnego uczestnictwa w
szkoleniach, warsztatach i
seminariach dotyczacych Lean
Manufacturing, Six Sigma oraz
TPM prowadzonych w jezyku
angielskim, rozumie terminologie
branzowg i potrafi wigczy¢ sie w
dyskusje dotyczacg doskonalenia
procesow produkcyjnych.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce

[K7_U82] posiada umiejetnosc
sprawnego pozyskiwania i
przetwarzania informacji w jezyku
obcym na poziomie B2+
Europejskiego Systemu Opisu
Ksztatcenia Jezykowego
dotyczacych kierunku studiow
oraz $rodowiska akademickiego

Student potrafi wyszukiwac,
analizowac i syntetyzowac
informacje z anglojezycznych
norm, publikacji i studiow
przypadkéw dotyczacych metod
doskonalenia produkcji oraz
wykorzystywac je do
projektowania usprawnien
procesow.

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K7_W12] identyfikuje i
interpretuje gtéwne trendy
rozwojowe i najistotniejsze nowe
osiggniecia z zakresu nauk
inzynieryjno-technicznych i
dyscyplin naukowych wiasciwych
dla kierunku studiow

Student identyfikuje wspotczesne
trendy w doskonaleniu produkcji,
takie jak Lean Management, Six
Sigma, TPM, cyfryzacja produkciji
oraz integracja metod z koncepcjg
Industry 4.0, i interpretuje ich
znaczenie dla rozwoju
nowoczesnych systeméw
wytwarzania.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K7_U01] wykorzystuje pozyskane
z literatury fachowej i innych
zrodet informacje w zakresie
Mechaniki i Budowy Maszyn oraz
prezentuje i analizuje wyniki
rozwigzan problemow
technicznych w tym zakresie

Student wykorzystuje metody
doskonalenia produkcji (VSM, 58S,
SMED, OEE, TPM, DMAIC) do
analizy problemoéw technicznych i
organizacyjnych w systemach
produkcyjnych oraz przedstawia
wyniki analiz i propozycje
usprawnien w oparciu o dane
procesowe i literature fachows.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU4] Ocena umiejgtnosci
korzystania z metod i narzedzi

Tresci przedmiotu

Tresci przedmiotu - wyktad

1. Wprowadzenie do doskonalenia produkcj: znaczenie ciggtego doskonalenia (Continuous Improvement,
Kaizen), efekty doskonalenia: redukcja kosztéw, poprawa jakosci, wzrost produktywnosci, usprawnienie
komunikacji, doskonalenie jako element strategii konkurencyjnosci przedsigbiorstwa.

2. Ewolucja podejs¢ do organizacji produkcj: produkcja masowa H. Forda, system produkcyjny Toyoty
(TPS), przejscie od efektywnosci skali do eliminacji marnotrawstwa, koncepcja wartosci dla klienta.

3. Lean Manufacturing filozofia i zasad: definicja Lean i zasady: warto$¢, strumien wartosci, przeptyw,
system pull, doskonalenie ciagte, 7+1 rodzajow marnotrawstwa (MUDA), rola kultury organizacyjnej i

przywodztwa.

4. Mapowanie Strumienia Wartosci (VSM: identyfikacja przeptywu materiatéw i informaciji, analiza stanu
obecnego i projektowanie stanu przyszitego, identyfikacja waskich gardet i strat.

5. 5S i standaryzacja prac: Seiri, Seiton, Seiso, Seiketsu, Shitsuke, standaryzacja jako fundament
stabilnosci proceséw, wizualne zarzgdzanie stanowiskiem pracy.

6. System Kanban i sterowanie przeptywe: system ssacy (pull), sygnaty wizualne i poziomy
zapasow, synchronizacja produkcji z popytem.

7. SMED skracanie czaséw przezbroje: znaczenie elastycznosci produkcji, czynnosci wewnetrzne i
zewnetrzne, eliminacja strat i standaryzacja przezbrojen.

8. TPM Total Productive Maintenance: maksymalizacja dostgpnosci maszyn, utrzymanie
autonomiczne, utrzymanie planowe, zaangazowanie operatorow.

9. OEE Overall Equipment Effectivenes: dostepnos$¢, wydajnosé, jakosé, interpretacja wskaznika i jego

wykorzystanie.

Wymagania wstepne
i dodatkowe
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Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

test zadania aktywnosé

60.0%

100.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Goldratt Eliyahu M. - Cel. Doskonato$¢ w produkcji
2. Womack James P., Jones D. T. - Odchudzanie firm

3. Liker Jeffrey K. - Droga Toyoty

Uzupetniajaca lista lektur

4. Imai Masaaki - Gemba Kaizen

5. Hines Peter, Taylor David -Organizacja Lean

Adresy eZasobdw

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Wprowadzenie do przedmiotu

Koncepcja Lean

Mapowanie strumienia wartosci
58S i standaryzacja pracy
System kanban

TPM
OEE

Skracanie czasow przezbrojeh wg koncepcji SMED

Ewolucja podejscia do poprawy - poréwnanie podejscia H. Forda vs Toyota

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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