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Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu

Technologia maszyn, PG_00062014

Kierunek studiow

Budowa maszyn i okretow

Data rozpoczecia studiéw  |pazdziernik 2024 r. Rok akademicki realizacji 2026/2027
przedmiotu

Poziom ksztatcenia I stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢

Forma studiow niestacjonarne Sposob realizaciji na uczelni

Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 5 Liczba punktow ECTS 8.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

drinz. Bogdan Scibiorski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |36.0 0.0 9.0 18.0 0.0 63
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |63 0.0 0.0 63

studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw z technologig wytwarzania maszyn, w tym z procesami
technologicznymi obrdébki, projektowania operacji technologicznych typowych czesci maszyn oraz
wykorzystaniem komputerowych narzedzi wspomagania wytwarzania. Studenci zdobedg umiejetnos$¢
projektowania proceséw technologicznych, analizy doktadnosci obrébki oraz doboru parametrow

technologicznych
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_WO08] ma wiedze obejmujacg
analize i projektowanie wybranych
systemow technicznych, maszyn i
urzgdzen technicznych, doboru
materiatéw konstrukcyjnych,
wytwarzania i eksploatacji, w tym
ich cyklu zycia

Student potrafi analizowac¢ cykl
zycia maszyn i urzadzen,
uwzgledniajgc aspekty techniczne
i materiatowe podczas
projektowania i produkcji.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K6_W11] ma wiedze w zakresie
analizy, projektowania, technologii
i wytwarzania wybranych uktadéw
technicznych, maszyn i urzadzen,
metrologii i kontroli jakosci, zna i
rozumie metody pomiaru i
obliczen podstawowych wielkosci
opisujgcych dziatanie uktadéw
technicznych, zna podstawowe
metody obliczeniowe stosowane
do analizy wynikow eksperymentu

Student potrafi zaprojektowac i
przeprowadzi¢ proces
technologiczny oraz wykorzysta¢
metody pomiaru i obliczen w
analizie uktadow technicznych.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[K6_U03] umie zidentyfikowac,
sformutowac i opracowac
dokumentacje prostego zadania
projektowego lub
technologicznego tgcznie z
opisem rezultatéw tego zadania w
jezyku polskim lub obcym oraz
przedstawi¢ prezentacje wynikow
korzystajgc z programow
komputerowych lub innych
narzedzi wspomagajgcych

Student potrafi przygotowac
dokumentacje technologiczng
oraz zaprezentowac wyniki
projektow technologicznych,
korzystajgc z narzedzi
komputerowych.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_U14] potrafi dokona¢ analizy
dziatania urzadzen i poréwnac
rozwigzania konstrukcyjne
stosujgc kryteria uzytkowe
bezpieczenhstwa, srodowiskowe,
ekonomiczne i prawne

Student potrafi przeprowadzi¢
krytyczng analize
technologicznych procesow
wytwarzania maszyn,
uwzgledniajgc kryteria
bezpieczenstwa, srodowiskowe
oraz ekonomiczne

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi
[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikéw
realizacji zadania

Tresci przedmiotu

Tresci przedmiotu - wyktad

Proces produkcyjny i jego elementy sktadowe. Dane do procesu projektowania technologicznego,
dokumentacja i techniczna norma czasu. Dob6r naddatkéw obrébkowych. Projektowanie pélfabrykatow.
Technologicznos$¢ konstrukcji. Bazy obrébkowe i zasady ustalania przedmiotéw na obrabiarkach oraz
doktadnos$¢ obrobki. Technologiczne sposoby ksztattowania warstwy wierzchniej czesci maszyn i ich wptyw
na wtasciwosci eksploatacyjne. Procesy technologiczne typowych cze$ci maszyn dla réznych rodzajéw i
stopnia zautomatyzowania obrobki i montazu. Typizacja proceséw. Obrébka grupowa. Elastyczne systemy
wytwarzania. Komputerowe wspomaganie wytwarzania. Programowanie obrabiarek sterowanych

numerycznie i robotow.

Tresci przedmiotu - laboratoria

Wyznaczenie technicznej normy czasu. Wptyw baz obrébkowych i sposobu nastawienia tokarki na btedy
obrébki watka. Analiza technologiczna obrébki wykanczajgcej watkdw przez nagniatanie i szlifowanie.
Analiza montazu podzespotéw maszyn. Podstawy programowania i obrébki na obrabiarkach CNC.

Tresci przedmiotu - projekt

Projekty procesow technologicznych typowych czgsci maszyn: wat i dzwignia. Wykonanie dokumentacii,
dobdr: naddatkéw, oprzyrzadowania, narzedzi, parametréow technologicznych, wyznaczenie technicznej

normy czasu

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

laboratorium 60.0% 20.0%
projekt 60.0% 20.0%
egzamin 60.0% 60.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Feld M.: Projektowanie i automatyzacja proceséw technologicznych.

PWN W-wa 2018.

3. Przybylski i in.: Technologia maszyn i automatyzacja produkcji.
Laboratorium. Politechnika Gdanska,
4. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT,

Uzupetniajgca lista lektur

1. Obrébka skrawaniem Poradnik inzyniera 1-3, Wydawnictwa

Naukowo Techniczne WNT

2. Olszak W.: Obrobka skrawaniem. WNT

Adresy eZasobdéw
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Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Projektowanie proceséw jako podstawowy element dziatalnosci inzynierskiej. Proces produkcyjny i jego
elementy skladowe. Dane do procesu projektowania technologicznego, dokumentacja i techniczna norma
czasu. Dobér naddatkéw obrébkowych, projektowanie pétfabrykatow, technologiczno$¢ konstrukcji. Bazy
obrébkowe i zasady ustalania przedmiotéw na obrabiarkach oraz doktadno$¢ obrébki. Technologiczne
sposoby konstytuowania warstwy wierzchniej czesci maszyn i ich wptyw na wiasciwosci eksploatacyjne.
Procesy technologiczne typowych czesci maszyn dla réoznych rodzajéw i stopnia zautomatyzowania obrobki
i montazu. Typizacja procesow, obrébka grupowa i elastyczne systemy wytworcze. Komputerowe
wspomaganie wytwarzania, programowanie obrabiarek numerycznych. Wyznaczanie technicznej normy
czasu pracy. Wptyw baz obrébkowych i sposobu nastawiania tokarki na btedy obrébki watka. Analiza
technologiczna procesu obrébki wykanczajgcej watkéw poprzez nagniatanie i szlifowanie. Zastosowanie
robota przemystowego w procesach technologicznych. Podstawy programowania i obrébka na
obrabiarkach CNC (tokarka i frezarka). Wplyw technologii otworéw na doktadnos$é rozstawienia ich osi.
Projekty proceséw typowych czesci maszyn np.: watek, dzwignia, koto zebate. Wykonanie dokumentacji,
dobdr naddatkéw, oprzyrzagdowania, narzedzi, parametrow technologicznych obrébki, technicznej normy
czasu pracy

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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