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Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Budowa, programowanie i obstuga obrabiarek CNC, PG_00062018

Kierunek studiow

Budowa maszyn i okretow

Data rozpoczecia studiéw  |pazdziernik 2024 r. Rok akademicki realizacji 2026/2027
przedmiotu

Poziom ksztatcenia I stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢

Forma studiow niestacjonarne Sposob realizaciji na uczelni

Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 6 Liczba punktow ECTS 8.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatow -> Zaktad Tech

nologii Maszyn i Automatyzacji Produkgciji

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Daniel Chuchata

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |36.0 0.0 9.0 18.0 0.0 63
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |63 0.0 0.0 63
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studenta z podstawowg budowa, zasadg dziatania, obstugi i

programowania obrabiarek CNC.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposoéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_U14] potrafi dokonaé analizy
dziatania urzadzen i poréwnac
rozwigzania konstrukcyjne
stosujgc kryteria uzytkowe
bezpieczenstwa, srodowiskowe,
ekonomiczne i prawne

Student potrafi dobraé obrabiarke
do potrzeb planowanej produkcji
elementu mechanicznego w
oparciu o podstawowg budowe
obrabiarki CNC

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informaciji

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_W11] ma wiedze w zakresie
analizy, projektowania, technologii
i wytwarzania wybranych uktadow
technicznych, maszyn i urzadzen,
metrologii i kontroli jakosci, zna i
rozumie metody pomiaru i
obliczen podstawowych wielkosci
opisujgcych dziatanie uktadéw
technicznych, zna podstawowe
metody obliczeniowe stosowane
do analizy wynikow eksperymentu

Student potrafi dobra¢ parametry
obrobki skrawaniem niezbedne do
programowania i realizacji obrobki
CNC

[SW3] Ocena wiedzy zawartej w
opracowaniu tekstowym i
projektowym

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U03] umie zidentyfikowac,
sformutowac i opracowaé
dokumentacje prostego zadania
projektowego lub
technologicznego tgcznie z
opisem rezultatow tego zadania w
jezyku polskim lub obcym oraz
przedstawi¢ prezentacje wynikéw
korzystajgc z programow
komputerowych lub innych
narzedzi wspomagajacych

Student potrafi czytac
dokumentacje techniczng -
rozruchowg obrabiarki CNC, w
celu przygotowania i
przeprowadzenia niezbednych
zadan utrzymania stanu
technicznego obrabiarki

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_WO08] ma wiedze obejmujacg
analize i projektowanie wybranych
systemow technicznych, maszyn i
urzgdzen technicznych, doboru
materiatéw konstrukcyjnych,
wytwarzania i eksploatacji, w tym

Potrafi wytypowaé podstawowe
komponenty do zaprojektowania
napedu obrabiarki

ich cyklu zycia

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej
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Tresci przedmiotu

Treéci przedmiotu - wyktad
Wyktad

Podstawy konstrukgciji i dziatania wybranych obrabiarek CNC. Podstawowe sterowniki CNC i ich jezyki
programowania. Konstrukcja programu obrébkowego CNC. Podstawowy programowania w 1ISO-Kodzie (G
kodzie). Podstawy programowania w Heidenhainie. Lista wymagan stawianych napedom nowoczesnych
obrabiarek. Klasyfikacja, podstawowe cechy i zakres zastosowan wspoétczesnych napedéw z silnikami
elektrycznymi. Definicja i struktura serwonapedu.

Laboratorium

Maszyny technologiczne konwencjonalne i ze sterowaniem CNC. Eksperymentalne okreslanie baz
technologicznych na frezarce CNC. Pomiar dlugosci narzedzia na frezarce CNC. Interpolacja liniowa i
kotowa podczas procesu frezowania CNC

Projekt

Projekt procesu obrobki dla wybranego elementu mechanicznego. Dobér obrabiarki, narzedzi, parametréw
oraz napisanie kodu CNC dla projektowanej obrébki.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Wymagane sg podstawowe zagadnienia zwigzane z obrébka skrawaniem, wytrzymatosci materiatow,
podstaw konstrukcji maszyn oraz materiatoznawstwo

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Wyktad 56.0% 40.0%
Laboratorium 100.0% 30.0%
Projekt 56.0% 30.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Jemielniak K.: Automatyczna diagnostyka stanu narzedzia i procesu
skrawania. Oficyna Wydawnicza Poli. Warsz. 2002.

2. Kosmol J.: Serwonapedy obrabiarek sterowanych numerycznie.

WNT1998.

3. Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane numerycznie. WNT

Warszawa 2008

4. Grzesik W., Nlestony P., Kiszka P.: Programowanie obrabiarek

CNC. PWN Warszawa, 2020.
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Uzupetniajaca lista lektur

1. Users Manual HEIDENHAIN Conversational TNC 640, 4, 2012

2. Lathe Operators Manual. December 2018, English, Original
Instructions, Haas Automation Inc., U.S.A. HaasCNC.com

3. Kaushik Kumar, Chikesh Ranjan, J. Paulo Davim. CNC
Programming for Machining. Springer International Publishing,
1stEdition, 2020, p.136. DOI: 10.1007/978-3-030-41279-12.

4. Fundamentals of CNC Machining. A Practical Guide for Beginners.
Compliments of Autodesk, Inc. USA, 2014

5. Graham T. Smith. CNC Machining Technology. Volume 3: Part
Programming Techniques. Springer-Verlag London, 1993, p. 137. DOI:
10.1007/978-1-4471-1748-3

Adresy eZasobdéw

Przyktadowe zagadnienia/ Napisa¢ fragment programu opisujacy proces obrébki obwodowej konturu przedstawionego na rysunku

przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Zajecia praktyczne Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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