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Kierunek studiow

Energetyka

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2026 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2027/2028

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 2 Jezyk wyktadowy polski
Semestr studiow 3 Liczba punktow ECTS 4.0
Profil ksztatlcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Daniel Chuchata

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |30.0 0.0 15.0 0.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 6.0 49.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie sie z podstawowymi technikami wytwarzania, a szczegélnie dominujgca w $wiatowych
procesach wytwarzania, technikg ubytkowa, jaka jest obrébka skrawaniem. Poznanie zjawiska formowania
widra oraz parametrow proceséw skrawania dla r6znych sposobdw obrébki widrowej. Rowniez
zaznajomienie sie z budowg i przeznaczeniem narzedzi skrawajgcych oraz z rodzajami materiatow
stosowanych do wytwarzania tychze narzedzi.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_WO05] ma uporzgdkowang
wiedze z zakresu elektrotechniki i
elektroniki, niezbedna do
rozumienia podstaw dziatania oraz
doboru maszyn elektrycznych,
uktadow przesytu energii
elektrycznej i urzadzen
energoelektronicznych

Student potrafi okresli¢ czy dana
jednostka zasilajgca naped
gtéwny jest wystarczajgca do
realizacji wybranych procesow
obrébkowych. Student zna
sposoby kontroli ruchéw i pozyciji
narzedzi skrawajgcych
(mechaniczne i elektroniczne)
stosowane na obrabiarkach
konwencjonalnych i
numerycznych.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U02] potrafi zastosowac
poznane metody matematyczne
do analizy i projektowania
elementow, uktadow i systemow
energetycznych

Student potrafi oszacowac
energetyczne zapotrzebowanie
procesu skrawania z
uwzglednieniem réznych
sposobéw obrébki geometrii
narzedzi skrawajgcych czy tez
ré6znych materiatéw obrabianych i
narzedziowych.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu
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Tresci przedmiotu

Treéci przedmiotu - wyktad

WYKLAD: Parametry geometryczne i kinematyczne skrawania. Ruchy narzedzia i przedmiotu
obrabianego.Geometria ostrzy w uktadzie narzedzia i roboczym, geometria warstwy skrawanej. Zjawisko
powstawaniawiora i rodzaje wioréw. Ciepfo i temperatura w strefie skrawania. Srodki chtodzgco-smarujace.
Zuzycienarzedzi skrawajgcych. Sita i moc skrawania. Drgania w procesie skrawaniem. Materiaty
narzedziowe izasady ich doboru. Podstawowe sposoby obrébki widrowej: przecinanie, toczenie, wytaczanie,
frezowanie,struganie, diutowanie, przecigganie, wiercenie, nawiercanie, pogtebianie, rozwiercanie, obrébka
kétzebatych. Obrébka $cierna. CWICZENIA LABORATORYJNE: Przecinanie materiatéw i przecinarki.
Obrobka na tokarkach. Obrébka nawiertarkach. Obrébka na frezarkach. Obrébka na strugarkach i
diutownicach. Obrébka két zebatych.Obrobka na szlifierkach.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposoéb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej

Laboratorium 100.0% 30.0%

Wyktad 56.0% 70.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur 1. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT, Warszawa 2006.2. Olszak
W.: Obrébka skrawaniem. WNT, Warszawa 2008.3. Grzesik W.
Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych(Wydanie 3), PWN
2018.4. Storch B. Podstawy obrébki skrawaniem. Politechnika
Koszalinska2001.5. Poradnik obrobki skrawaniem (Toczenie -
frezowanie - wiercenie -wytaczanie - systemy narzedziowe). Sandvik -

Coromant, 2010.

Uzupetniajaca lista lektur 1. Jemielniak K.: Obrébka skrawaniem. Oficyna Wyd.
PolitechnikiWarszawskiej, Warszawa 1998.2. Kalpakjian Serope,
Schmid Steven. Manufacturing Engineering &Technology (7th Edition),

Published by Pearson, 2014.

Adresy eZasobow

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Test koncowy zawiera wiele pytan odnoszgcych sie do zagadnien z catego przedmiotu.

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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