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Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu

Computer aided maintenance of the

stock of machines, PG_00053660

Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn (w jezyku angielskim)

Data rozpoczecia studiéw  |pazdziernik 2024 r. Rok akademicki realizacji 2026/2027
przedmiotu

Poziom ksztatcenia I stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni

Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy angielski

Semestr studiow 6 Liczba punktow ECTS 2.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatow -> Zaktad Tech

nologii Maszyn i Automatyzacji Produkgciji

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Aleksandra Suchta

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |15.0 15.0 0.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 0.0 0.0 30
studenta

Cel przedmiotu

Zaznajomienie studentéw z podstawowymi zagadnieniami utrzymania ruchu parku maszynowego we
wspotczesnych przedsiebiorstwach produkcyjnych
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_W12] ma podstawowg wiedze
niezbedng do rozumienia
pozatechnicznych uwarunkowan
dziatalno$ci inzynierskiej, ma
podstawowg wiedze z zakresu
zarzgdzania, w tym zarzgdzania
jakoscia i prowadzenia
dziatalno$ci gospodarczej, w
zakresie ochrony wtasnosci
intelektualnej oraz prawa
patentowego; zna ogdine zasady
tworzenia i rozwoju form
indywidualnej przedsiebiorczosci
oraz podstawowe zasady
bezpieczenstwa i higieny pracy
obowigzujgce w przemysle
maszynowym

Student opisuje wymagania
bezpieczenstwa na stanowiskach
pracy w zaktadzie produkcyjnym,
zasady zapewnienia zgodnosci z
wymogami prawnymi oraz
zastosowania wspomagania
komputerowego w obszarze
zapewnienia zgodnosci.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_W11] ma wiedze w zakresie
projektowania, technologii i
wytwarzania cze$ci maszyn,
metrologii i kontroli jakosci, zna i
rozumie metody pomiaru i
obliczen podstawowych wielkosci
opisujgcych dziatanie uktadéw
mechanicznych, zna podstawowe
metody obliczeniowe stosowane
do analizy wynikéw eksperymentu

Student ma wiedze z zakresu
konserwacji i napraw obrabiarek
CNC oraz innych maszyn i
urzadzen stosowanych w
produkciji.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U08] potrafi zaprojektowac
proces technologiczny
wytwarzania typowych elementow
maszyn i urzgdzen, wykorzystujgc
analityczne i numeryczne
narzedzia obliczeniowe

Student opisuje kategorie
oprogramowania stosowanego do
wspomagania utrzymania ruchu w
zaktadach produkcyjnych, ich
przeznaczenie i podstawowg
funkcjonalnos¢.

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K6_U09] potrafi zaplanowac¢
proces wytwarzania, montazu i
kontroli jakosci typowych
konstrukciji i urzadzen
mechanicznych szacujgc jego

koszty

Student opisuje zasady wyboru
efektywnej strategii utrzymania
ruchu parku maszynowego w
zaktadzie produkcyjnym.

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

Tresci przedmiotu

Tresci przedmiotu - wyktad

WYKLAD: Wstepne wiadomosci i definicje dotyczgce utrzymania ruchu. Zadania systemu utrzymania ruchu
parku maszynowego we wspétczesnych zaktadach produkcyjnych. Wskaznik OEE i inne wskazniki
stosowane do oceny efektywnosci zakladowego systemu utrzymania ruchu. Rozwigzania organizacyjne
utrzymania ruchu i zasady ich wyboru z uwzglednieniem specyfiki zaktadu produkcyjnego. Typowe strategie
utrzymania ruchu i zasady ich wyboru. Kategorie oprogramowania do wspomagania komputerowego
utrzymania ruchu oraz obszary ich zastosowan.

CWICZENIA AUDYTORYJNE:1. Zastosowanie projektowania eksperymentu (DOE) w obrébce skrawaniem:
teoria czarnej skrzynki, znaczenie wejs¢ i wyjs¢, obliczenia statystyczne, tacinska i grecko-tacinska metoda
kwadratow2. Zastosowanie oprogramowania CMMS w zarzgdzaniu dziataniami utrzymania ruchu - zbieranie
danych, harmonogramowanie przegladéw i prac konserwacyjnych.4. Komputerowo wspomagane pomiary i
akwizycja danych (DAQ) - mozliwosci zastosowania oprogramowania Labview i DasylLab w utrzymaniu
ruchu urzgdzen produkcyjnych.5. Monitorowanie maszyn i proceséw produkcyjnych z zastosowaniem
systemoéw HMI/SCADA - rejestracjaczasu pracy i przestojéow maszyn.6. Opracowywanie plandw konserwac;ji
dla obrabiarek CNC, cz. 1icz. 2

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria

Sposéb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej

oceniania osigganych Zaliczenie koncowe 56.0% 90.0%
efektow uczenia sie Cwiczenia 100.0% 10.0%
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Zalecana lista lektur Podstawowa lista lektur 1. Legutko S.: Podstawy eksploatacji maszyn i urzadzen. WSIiP.
2007.2. Honczarenko J.: Roboty przemystowe, budowa i zastosowanie.
WNT. 2009.2.3. Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane numerycznie.
WNT. 2010.

Uzupetniajaca lista lektur 1 Inne ksigzki dotyczace utrzymania ruchu w zaktadachprodukcyjnych

Adresy eZasobdéw

Przyk+ad0We zagadnienia/ Ramowy dzienny plan konserwac;ji frezarki CNC
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Zajecia praktyczne Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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