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Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Elastyczne systemy produkcyjne, PG_00056121

Kierunek studiow

Mechatronika

Data rozpoczecia studiéw  |pazdziernik 2024 r. Rok akademicki realizacji 2026/2027
przedmiotu

Poziom ksztatcenia I stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni

Rok studiow 3 Jezyk wyktadowy polski

Semestr studiow 6 Liczba punktow ECTS 2.0

Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatow -> Zaktad Tech

nologii Maszyn i Automatyzacji Produkgciji

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr inz. Mieczystaw Siemigtkowski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos$¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 0.0 0.0 30
studenta

Cel przedmiotu

Przekazanie podstawowej wiedzy w zakresie budowy i dziatania elastycznie zautomatyzowanych systeméw
produkcji oraz stosowanych w nich metod i srodkéw wytwarzania.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy Efekt z przedmiotu Sposéb weryfikacji i oceny efektu
[K6_WO08] zna i rozumie procesy |Posiada podstawowg wiedze z [SW1] Ocena wiedzy
projektowania i wytwarzania zakresu: elastycznej faktograficznej
elementéw i prostych urzadzen automatyzacji wytwarzania
mechatronicznych zaawansowanych technologicznie

wyrobow z wykorzystaniem
maszyn i urzadzen
technologicznych, ich napedoéw i
prostych uktadéw pomiarowych
wyposazonych w $rodki
mechatroniki oraz komputerowych
narzedzi dla projektowania i
analizy symulacyjnej.

[K6_U06] potrafi dokonaé Potrafi dokona¢ identyfikacji i [SU4] Ocena umiejetnosci
identyfikacji i sformutowaé specyfikacji zbioru zadan korzystania z metod i narzedzi
specyfikacje prostych zadan inzynierskich, dotyczacych [SUZ2] Ocena umiejetnosci analizy
inzynierskich o charakterze mozliwosci doboru i skutecznego  |informaciji

praktycznym, charakterystycznych |wykorzystania poznanych

dla mechatroniki urzadzen i rozwigzan systeméw

mechatronicznych w dziataniu
ciggow technologicznych
asortymentowo zréznicowanej

produkciji.
[K6_W10] ma wiedze o trendach | Dysponuje uporzadkowang i [SW2] Ocena wiedzy zawartej w
rozwojowych z zakresu nauk podbudowang teoretycznie prezentaciji
inzynieryjno-technicznych i wiedzg nt. obecnego stanu oraz  [[SW1] Ocena wiedzy
dyscyplin naukowych: inzynieria najnowszych trendow rozwoju w  |faktograficznej
mechaniczna oraz automatyka, zakresie wytwarzania
elektronika, elektrotechnika i zaawansowanych technologicznie
technologie kosmiczne, wyrobow, automatyki i elektroniki
wiasciwych dla kierunku studiéw | w odniesieniu do zadan
Mechatronika inzynierskich dotyczacych

budowy i zastosowan systemoéw
elastycznie zautomatyzowanej

produkciji.
[K6_UO05] potrafi postuzy¢ sie Student potrafi dokonywac [SU3] Ocena umiejetnosci
wiasciwie dobranymi narzedziami |poréwnan wykorzystania wiedzy uzyskanej
w celu poréwnania rozwigzan rozwigzan projektowych w ramach przedmiotu
projektowych elementow i elementdéw i uktadow [SU1] Ocena realizacji zadania
uktadéw mechatronicznych, ze mechatronicznych adekwatnych
wzgledu na zadane kryteria do zastosowania w systemach
uzytkowe elastycznej automatyzac;ji
i ekonomiczne (np. pobdr mocy, wytwarzania z uwzglednieniem
szybkos$¢ dziatania, koszt) standardowych kryteriow

wydajnosciowych, jakosciowych i
ekonomicznych, dokonujgc
wyboru wiasciwych metod
inzynierskich, technik i Srodkow
automatyki przemystowej i
wspomagania komputerowego.

Tresci przedmiotu

Treéci przedmiotu - wyktad

WYKLAD lIstota, znaczenie oraz kierunki rozwoju elastycznej automatyzacji wytwarzania. Struktura
funkcjonalna elastycznych systemow produkcyjnych (ESP). Formy organizaciji i struktury przestrzenne ESP.
Srodki techniczne i zastosowania komponentéw i urzgdzen mechatronicznych w ESP. Sterowanie CNC
obrabiarek i automatyczna regulacja. Techniczne mozliwo$ci wspétczesnych systeméw automatyzaciji.
Struktura i funkcje systeméw elastycznie zautomatyzowanego wytwarzania. Architektury systemoéw
sterowania wytwarzaniem i techniki transmisji danych. Systemy akwizycji informacji produkcyjnych.
Charakterystyki podsystemoéw przeptywéw materiatowych. Transport i magazynowanie w ESP. Podsystemy
zasilania i manipulacji przedmiotami i narzedziami. Nadzorowania i diagnostyka w ESP. Sterowanie
przebiegami procesu produkcji klasy MES. Metodyka planowania i oceny ilosciowa efektywnosci
zastosowan systemow ESP. Techniki modelowania w zadaniach projektowania i sterowania ESP.

LABORATORIUM:

Automatyzacja operacji technologicznych obrébki CNC: pomiar nastawien narzedzi; ustalanie pozycji uktadu
roboczego; pomiary z wykorzystaniem sondy stykowej. Planowanie cykli manipulacyjnych robota w obstudze
gniazda produkcyjnego; rozpoznawanie obiektéw manipulacji i ocena jego zdolnosci manipulacyjnych.
Modelowanie i analiza przebiegéw zautomatyzowanych proceséw wytwarzania wyrobu z wykorzystaniem
modeli grafowych, oraz sieci zdarzen. Planowanie skfadu i struktury organizacyjnej elastycznego systemu
wytwarzania gniazdowego komponentéw konstrukcji mechatronicznej; planowanie i analizy symulacyjna
przebiegu procesu okreslonego spektrum przedmiotéw w srodowisku systemu FlexSim® .

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Znajomos¢ podstawowych zagadnien z zakresu technologii maszyn i organizacji produkgc;ji.
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Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe)

Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej

laboratorium

Kolokwium zaliczajgce w koncu 56.0% 50.0%
semestru
Sprawozdania z zadan 56.0% 50.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Charczenko A., Swié A., Taranenko W.: Obrabiarki i urzagdzenia
technologiczne w produkcji elastycznej, Politechnika Lubelska,
Lublin 2011.

Grzesik W., Niestony P., Kiszka P., Programowanie Obrabiarek
CNC. Wydawnictwo Naukowe PWN, Warszawa 2020.
Honczarenko J.: Obrabiarki sterowane numerycznie, WNT,
Warszawa 2008.

Kost G., Lebkowski P., Wesierski t.. N.: Automatyzacja i
robotyzacja proceséw produkcyjnych. Seria: Zarzadzanie i
Inzynieria Produkcji, PWE, Warszawa 2013.

Uzupetniajaca lista lektur

Honczarenko J.: Elastyczna automatyzacja wytwarzania.
Obrabiarki i systemy obrobkowe, WNT, Warszawa 2000.
Mechatronika. Praca zbiorowa pod kier. D. Schmida (oprac polskie
M. Olszewski i inni), Verlag Europa-Lehrmittel Rea, Warszawa
2002.

FlexSim. 3D Simulation software, User manual, FlexSim software
Products Inc., USA, 2017.

Heindenhain, TNC Guide (webside) http://content.heidenhain.de/
doku/tnc_guide/html/en/index/
1242135142456/1242135142489/1242135142489.html.

Adresy eZasobow

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

RN

produkcji.

Kierunki rozwoju wspotczesnych maszyn technologicznych w aspekcie elastycznej automatyzacji

2. Zastosowanie systeméw jednomaszynowych oraz systemoéw wielomaszynowych elastycznej

automatyzacji wytwarzania.

o

typow.

©oNoOO»

automatyzaciji.

Techniki zasilania przedmiotowego centréw typu frezarskiego w elastycznej automatyzacji produkcii.
Typowe zastosowania robotdéw przemystowych w zadaniach manipulacyjnych dla obrabiarek wybranych

Podstawowe problemy obiegu narzedzi i pomocy warsztatowych w systemie ESP.

Zakres zastosowan centréw obrébkowych (CO) i autonomicznych stacji obrébkowych (ASO).
Typowe odmiany urzgdzen manipulacji przedmiotami obrabianymi w elastycznej automatyzaciji.
Metody i $rodki realizacji pomiaru i kontroli przedmiotéw w ESP.

Techniki i Srodki stosowane magazynowania przedmiotéw i narzedzi w warunkach elastycznej

10. Srodki gromadzenia danych dla sterowania wytwarzaniem w ESP.

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Data wygenerowania:

22.04.2026 11:27
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