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Karta przedmiotu

Nazwa i kod przedmiotu Techniki wytwarzania, PG_00064123
Kierunek studiow Inzynieria Mechaniczno-Medyczna
Data rozpoczecia studiow | pazdziernik 2026 r. Rok akademicki realizaciji 2027/2028
przedmiotu
Poziom ksztatcenia | stopnia - inzynierskie Grupa zajec Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki
Forma studiéw stacjonarne Sposob realizacji na uczelni
Rok studiow 2 Jezyk wykfadowy polski
Semestr studiow 3 Liczba punktow ECTS 5.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia egzamin
Jednostka prowadzaca Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii
Maszyn i Materiatéw
Imie i nazwisko Odpowiedzialny za przedmiot dr inz. Aleksandra Swierczynfiska
wyktadowcy (wyktadowcow) | Prowadzacy zajecia z przedmiotu
Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |30.0 0.0 30.0 0.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 4.0 61.0 125
studenta
Cel przedmiotu Celem przedmiotu jest uzyskanie przez studentéw podstawowej wiedzy o technologiach wytwarzania
elementoéw i konstrukciji metalowych.
Efekty uczenia sie Efekt kierunkowy Efekt z przedmiotu Sposob weryfikacji i oceny efektu
przedmiotu [K6_U04] potrafi wykorzystywaé¢  |Zna metody analityczne oraz [SU4] Ocena umiejetnosci
metody empiryczne lub doswiadczalne pozwalajgce na korzystania z metod i narzedzi
analityczne lub symulacyjne lub ocene mozliwosci danej [SU3] Ocena umiejetnosci
komputerowe do formutowania i technologii wytwarzania. wykorzystania wiedzy uzyskanej
rozwigzywania zadan w ramach przedmiotu

inzynierskich z zakresu inzynierii
mechaniczno-medycznej

[K6_W02] ma wiedze o budowie, |Opisuje podstawowe technologie |[SW1] Ocena wiedzy
wiasciwosciach i metodach badan |wytwarzania w odniesieniu do ich |faktograficznej

materiatéw konstrukcyjnych lub zalet, wad, mozliwosci [SW2] Ocena wiedzy zawartej w
materiatach i wybranych zastosowania dla ré6znych prezentaciji

technologiach z obszaru inzynierii |materiatow.

medycznej

[K6_WO05] ma wiedze w zakresie | Potrafi oceni¢ przydatnos¢ danej |[SW1] Ocena wiedzy
projektowania, wytwarzania i metody wytwarzania dla wybranej |faktograficznej

eksploatacji materiatéw lub czesci |czesci maszyny lub urzadzenia [SW2] Ocena wiedzy zawartej w
maszyn lub urzadzen oraz wskazuje podstawowa, prezentaciji

technicznych, zna zasady ich niezbedng dokumentacje

projektowania i przygotowania techniczng dla tej metody

dokumentacji technicznej wytwarzania.
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Tresci przedmiotu

Treéci przedmiotu - wyktad

Odlewnictwo - Metalurgia metali i ich stopow. Metalurgia suréwki. Metalurgia stali. Metody wytwarzania
odlewéw. Wytwarzanie odlewéw w formach piaskowych rgczne i maszynowe. Masy formierskie.
Automatyzacja i mechanizacja formowania i wytwarzania rdzeni. Specjalne metody wytwarzania form i
rdzeni. Specjalne metody odlewania.

Przerébka Plastyczna - Podstawy obrébki plastycznej. Odksztatcenia plastyczne metali. Wptyw odksztatcen
plastycznych na wtasnosci metali. Klasyfikacja proceséw obrébki plastycznej. Walcowanie metali.
Walcowanie keséw i kesisk. Walcowanie ksztattownikow. Walcowanie rur. Kucie i prasowanie. Maszyny do
kucia i prasowania. Kucie swobodne. Kucie matrycowe. Klasyfikacja odkuwek. Charakterystyka proceséw
ciggnienia i wyciskania. Ttoczenie powlok nierozwijalnych. Klasyfikacja proceséw ttoczenia. Ciecie metali.
Giecie metali. Ttoczenie wielotaktowe i jednoczesne. Budowa typowego ttocznika.

Klasyfikacja proceséw spawalniczych. Zarys procesow cieplnych spawania, cykl cieplny spawania.
Przemiany fazowe w spoinie i w strefie wptywu ciepta. Definicja spawalnosci. Materiaty podstawowe i
dodatkowe do spawania. Podstawy opracowania technologii spawania.

Spawanie gazowe. Spawanie elektrodg otulong. Spawanie tukiem krytym pod topnikiem. Spawanie metodg
TIG. Gazy ostonowe. Spawanie w osfonie gazéw metodg MIG/MAG. Spawanie drutami proszkowymi.
Spawanie tukiem pulsujgcym. Spawanie laserowe, plazmowe i elektronowe.

Zgrzewanie elektryczne rezystancyjne punktowe, liniowe, garbowe, doczotowe zwarciowe i iskrowe.
Podstawowe parametry procesu. Inne metody zgrzewania.

Metody ciecia termicznego: cigcia tlenem, ciecie strumieniem plazmowym. Cigcie wigzka laserowa. Kontrola
potgczen spawanych, definicie niezgodnos$ci spawalniczych i metody ich wykrywania.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Podstawowa wiedza z fizyki, chemii, materiatoznawstwa, elektrotechniki i mechaniki.

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektéw uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe) Prog zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej

Kolokwium potéwkowe i koncowe |56.0% 80.0%

56.0% 20.0%

wejsciéwki na laboratoriach

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur 1. Klimpel A.: Technologia spawania i cigcia metali. WNT. Warszawa
1999.

2. Walczak W. (red.): Spawalnictwo. Cwiczenia laboratoryjne.
Wydawnictwo Politechniki Gdanskiej. Gdansk, 2000.

3. Butnicki S.: Spawalnosc i kruchos$¢ stali. Wydawnictwo WNT.
Warszawa 1991.

4. Pilarczyk J., Pilarczyk J.: Spawanie i napawanie elektryczne metali.
Wydawnictwo Slgsk, Katowice 1996.

5. Skoblik R., Wilczewski L.: Technologia metali. Laboratorium. 2006.
6. Murza-Mucha. K.: Techniki wytwarzania. Odlewnictwo. PWN.
Warszawa 1978

Uzupetniajaca lista lektur 1. Poradnik inzyniera - Spawalnictwo. WNT Warszawa 2003.

2. Dobrucki W.: Zarys obrébki plastycznej metali. Wyd. Slgsk 1992.

Adresy eZasobdow

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Opisz metode spawania.

Poréwnaj metody spawania/odlewania/przerdbki plastycznej.

Wypisz zalety i wady metody wytwarzania.

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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