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Karta przedmiotu
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GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Metrology and Measurement Systems, PG_00040171

Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn (w jezyku angielskim)

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2026 r. Rok akademicki realizaciji 2026/2027

przedmiotu

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie Grupa zaje¢ obowigzkowych z

zakresu kierunku studiéw

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Grupa zajec

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy angielski
Semestr studiow 2 Liczba punktow ECTS 4.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Katedra Technologii
Maszyn i Automatyzacji Prod.

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot dr inz. Aleksandra Mirowska

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |15.0 15.0 15.0 0.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 7.0 48.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Zapoznanie z podstawowymi zasadami metrologii i przygotowanie do prowadzenia pomiaréw wielkosci
mechanicznych z analizg wynikéw. Poznanie zasad okreslania doktadnosci, tolerowania i pasowania czesci
maszyn. Poznanie metod pomiarowych i przyrzgdéw pomiarowych.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy Efekt z przedmiotu Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_W11] ma wiedze w zakresie
projektowania, technologii i
wytwarzania czesci maszyn,
metrologii i kontroli jakosci, zna i
rozumie metody pomiaru i
obliczen podstawowych wielkosci
opisujgcych dziatanie uktadéw
mechanicznych, zna podstawowe
metody obliczeniowe stosowane
do analizy wynikéw eksperymentu

Student rozpoznaje wielkosci
mechaniczne podlegajace
pomiarowi. Okresla metody
pomiaru i uktady oraz systemy.

[SU1] Ocena realizacji zadania
[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_UO05] potrafi zaplanowac¢
eksperyment z zakresu pomiaru
podstawowych parametréw pracy
urzgdzen mechanicznych z
wykorzystaniem specjalistycznej
aparatury, dokonac interpretacji
wynikéw i wyciggna¢ wiasciwe
whnioski

Student wyjasnia budowe i zasade
dziatania przyrzgdow
pomiarowych. Student dobiera
odpowiedni przyrzad pomiarowy
do pomiaru danej wielko$ci
mierzonej. Student dokonuje
pomiaréw. Student analizuje
wyniki pomiaréw. Student oblicza
btedy pomiaréw.

Tresci przedmiotu

Tresci przedmiotu - wyktad

Wyktady: Podstawowe pojecia w metrologii: pomiar, jednostki miar, wzorce i przyrzady. Dokfadnos¢ i
niepewnos$¢. Struktura geometryczna wyrobu (Geometrical Product Specifications - GPS). Podstawy
toleranciji, odchytek i pasowan. Tolerancje geometryczne. Tolerancje ogdine. Tolerancje wymiaréw liniowych
i kagtowych bez indywidualnych oznaczen tolerancji. Podstawy pomiaréw (powtarzalnos¢ i odtwarzalnosé
urzadzenia pomiarowego). Tekstura powierzchni. Metody oraz sprzet metrologiczny oraz zasady jego
doboru. Laboratorium: Pomiary wymiaréw zewnetrznych, wewnetrznych, mieszanych i posrednich. Pomiary
katéw, . Pomiary tekstury powierzchni oraz konturéw. Pomiary z wykorzystaniem wysokos$ciomierzy.
Pomiary 2D. Wspdirzednosciowa technika pomiarowa. Cwiczenia: Pomiary i ich niepewno$é (Btedy
pomiaréw, niepewnosc¢, budzet niepewnosci i statystyczne opracowanie wynikéw pomiaréw). Tolerancje i
pasowania. tancuchy wymiarowe. Tolerowanie wymiaréw skfadowych.
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Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposodb oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowe;j
Cwiczenia 50.0% 30.0%
Wyktad 50.0% 40.0%
Laboratorium 50.0% 30.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. W. Jakubiec, J. Malinowski: Metrologia wielkosci geometrycznych.
WNT, Warszawa 2018.

2. S. Biatas, Z. Humienny, K. Kiszka: Metrologia z podstawami
specyfikacji geometrii wyrobow (GPS). Oficyna wydawnicza PW,
Warszawa 2014.

3. S. Adamczak, W. Makieta: Metrologia w budowie maszyn. WNT,
Warszawa 2021

4. T. Satacinski: Cwiczenia laboratoryjne z metrologii. Oficyna
wydawnicza PW, Warszawa 2015.

5. S. Hudson: Metrology Handbook, States Academic Press, 2022.

Uzupetniajaca lista lektur

1. E. Ratajczyk: Wspotrzednosciowa technika pomiarowa. OWPW,
Warszawa 2005 2. J. Jezierski: Analiza tolerancji i niedoktadnosci
pomiaréw w budowie maszyn. WNT Warszawa 2003 3. A. Boryczko:
Podstawy pomiaréw wielko$ci mechanicznych. Wydawnictwo PG,
Gdansk 2010 4. A. Meller, P. Grudowski: Laboratorium metrologii
warsztatowej i inzynierii jakosci. http://www.wbss.pg.gda.pl ,
podreczniki (format PDF)

Adresy eZasobdw

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Doktadnosc¢ i precyzja. Zdefiniuj i poréwnaj.; Zdefiniuj podstawowe parametry chropowatosci.; Rodzaje i
przyktady btedéw pomiarowych.; Réznica miedzy btedem a niepewnoscig pomiarowag

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Data wygenerowania:

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.

21.04.2026 12:57

Strona 2z2




