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Kierunek studiow

Mechanika i budowa maszyn (w jezyku angielskim)

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2026 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2026/2027

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ obowigzkowych z
zakresu kierunku studiow
Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogdlnoakademicki

Forma studiow stacjonarne Sposob realizaciji na uczelni
Rok studiow 1 Jezyk wyktadowy angielski
Semestr studiow 2 Liczba punktow ECTS 4.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Katedra Technologii

Maszyn i Automatyzacji Prod.

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Daniel Chuchata

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zajec Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium |RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |30.0 0.0 15.0 0.0 0.0 45
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |45 7.0 48.0 100
studenta

Cel przedmiotu

Przekazanie podstawowej wiedzy o technikach wytwarzania, ze szczegélnym uwzglednieniem procesow
obrébki skrawaniem, a takze obrabiarek skrawajgcych.

Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposoéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_WO03] zna i potrafi
wykorzysta¢ w praktyce wiedze o
budowie, wtasciwosciach i
metodach badan materiatow
konstrukcyjnych

Zna podstawowe rodzaje
materiatéw narzedziowych i ich
zastosowanie w procesie obrobki
skrawaniem

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U04] potrafi dokonaé
krytycznej analizy istniejgcych
rozwigzan technicznych,
przedstawi¢ specyfikacje
technologii wytwarzania
podstawowych elementéw
konstrukcyjnych maszyn i
obiektow inzynieryjnych

Potrafi dobra¢ odpowiednie
parametry procesu skrawania z
wykorzystaniem katalogéw
narzedziowych dla danego
zestawu materiatu obrabianego i
materiatu ostrza skrawajgcego.

[SU2] Ocena umiejetnosci analizy
informacji

[K6_WO08] ma podstawowg wiedze
obejmujgca metodyke
projektowania czesci maszyn,
urzadzen mechanicznych, doboru
materiatéw konstrukcyjnych,
wytwarzania i eksploatacji, w tym

ich cyklu zycia

Potrafi dobra¢ prawidtowy proces
obrébki skrawaniem do danego
rodzaju wytwarzanego elementu.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej
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Tresci przedmiotu

Treéci przedmiotu - wyktad
WYKLAD: Parametry geometryczne i kinematyczne skrawania. Ruchy narzedzia i przedmiotu obrabianego.

Geometria ostrzy w uktadzie narzedzia i roboczym. Geometria warstwy skrawanej. Zjawisko
powstawaniawiora i rodzaje wiérow. Ciepto i temperatura w strefie skrawania. Srodki chtodzgco-smarujgce.
Zuzycienarzedzi skrawajgcych. Sita i moc skrawania. Drgania w procesie skrawaniem. Materiaty
narzedziowe izasady ich doboru. Podstawowe sposoby obrébki wiérowej: toczenie, frezowanie, wiercenie,
pogtebianie,rozwiercanie. Obrébka $cierna. CWICZENIA LABORATORYJNE: Przecinanie materiatow i
przecinarki.Obrébka na tokarkach. Obrébka na wiertarkach. Obrébka na frezarkach. Obrébka két zebatych.
Obrobkana szlifierkach. Obrébka na strugarkach i diutownicach.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposob oceniania (sktadowe) Prég zaliczeniowy Sktadowa oceny koncowej

Egzamin pisemny 56.0% 90.0%

Cwiczenia laboratoryjne 100.0% 10.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur 1. GRZESIK Wit. Advanced Machining Processes of Metallic
Materials. Theory, Modelling, and Applications. 2nd Edition,

ELSEVIER, Amsterdam 2017

2. ASM Handbook, Volume 16, Machining. ASM International.
Handbook Committee. 1989

3. Childs, T., Maekawa, K., Obikawa, T., Yamane, Y.. Metal Machining.
Theory and Applications. ARNOLD, London 2000

Uzupetniajaca lista lektur

1. Kalpakjian Serope, Schmid Steven. Manufacturing Engineering &
Technology (7th Edition), Published by Pearson, 2014.

Adresy eZasobdéw

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

Test koncowy zawiera wiele pytan odnoszgcych sie do zagadnien z catego przedmiotu.

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy
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