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Nazwa i kod przedmiotu
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Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2026 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2028/2029

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposéb realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 5 Liczba punktéw ECTS 3.0
Profil ksztatcenia ogdlnoakademicki Forma zaliczenia zaliczenie

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Grzegorz Rogalski

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |15.0 0.0 15.0 0.0 0.0 30
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |30 8.0 37.0 75
studenta

Cel przedmiotu

Celem przedmiotu jest zapoznanie studentéw oraz utrwalenie wiedzy w zakresie systemow zarzgdzania
jakoscig i standardéw z nimi powigzanych, w tym dokumentaciji jakosciowo - technologiczne;.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_KO02] potrafi wspotdziataé i
pracowac w grupie, przyjmujgc w
niej rézne role, potrafi inspirowac i
organizowac proces uczenia si¢
innych oséb, odpowiednio okresla
priorytety stuzgce realizacji
okreslonego przez siebie lub
innych zadania

Student potrafi na podstawie
dostarczonych danych
wejsciowych okresli¢ wiasciwy
kierunek w tworzeniu systemu
zarzadzania jakoscig

[SK1] Ocena umiejetnosci pracy
w grupie

[SK4] Ocena umiejetnosci
komunikacji, w tym poprawnosci
jezykowej

[K6_U04] potrafi opracowac
dokumentacje z obszaru
przygotowania, realizaciji i kontroli
procesow produkcyjnych w jezyku
polskim i w jezyku obcym
uznawanym za podstawowy dla
dziedzin nauki, potrafi dokonac¢
identyfikacji i sformutowaé
podstawowe cele zarzgdzania
jakoscig w cyklu zycia wyrobu,
potrafi postugiwa¢ sie technikami
informacyjno-komunikacyjnymi
wiasciwymi do realizacji zadan
typowych w dziatalnosci
inzynierskiej obejmujgce;j
przygotowanie, wytwarzanie i
nadzorowanie procesu
wytwérczego

Student potrafi opracowaé
procedury zwigzane z tworzeniem
systemu zarzgdzania jakoscig w
tym systemu zintegrowanego z
innymi systemami przy
zastosowaniu dostepnych
narzedzi.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_WO08] ma podstawowg wiedze
w zakresie zarzgdzania, w tym
zarzadzania jakoscig procesow i
wyrobow, a szczeg6towg wiedze o
zintegrowanych i
znormalizowanych systemach
zarzadzania jakoscia,
srodowiskiem, bezpieczenstwem i
higieng pracy

Student potrafi dokona¢ wiasciwej
oceny systemu zarzadzania
jakoscig w odniesieniu do
wymagan stawiany
przedsiebiorstwu, w tym
systemow powigzanych np.
zwigzanych z procesami spawania
i BHP

[SW2] Ocena wiedzy zawartej w
prezentaciji

[K6_UO03] potrafi porozumiewac
sie przy uzyciu réznych technik w
Srodowisku zawodowym oraz
innych srodowiskach, ma
umiejetnosci jezykowe
pozwalajgce na swobodne
porozumiewanie si¢ w dziedzinie
nauk inzynieryjno-technicznych
zwigzanych tematycznie z
zarzadzaniem i inzynierig produkgciji

Student zna wtasciwg
nomenklature zwigzang z
systemami zarzgdzania jakoscig i
potrafi jasno formutowaé swoje
wypowiedzi. Wykorzystuje
nomenklature techniczng
zwigzang z kierunkiem ksztatcenia.

[SU5] Ocena umiejetnosci
zaprezentowania wynikow
realizacji zadania

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

Tresci przedmiotu

Tresci przedmiotu - wyktad

W ramach przedmiotu studenci poznaja systemy zarzadzania jakoscig powigzane z procesami
spawalniczymi oraz podstawy systemu ISO 9001. Szczegoétowo omdwiona zostanie seria norm EN ISO
3834. Zwrdcona zostanie uwaga na inne systemy, ktére zawierajg w swojej strukturze odniesienia do
proceséw spajania. Omoéwione zostang sposoby tworzenia dokumentacji technicznej w ramach
obowigzujacych norm, i przepiséw. Zwrécona zostanie uwaga na praktyczne aspekty omawianych

systemow.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Brak

Sposoby i kryteria

Sposob oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Oceni,ania Osiaganych Laboratoria 56.0% 50.0%
efektéw uczenia sie Wyklad 56.0% 50.0%
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Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

Czuchryj J.: Kontrola jakosci prac spawalniczych, KaBe 2003

Klimpel A.: Kontrola i zapewnienie jakosci w spawalnictwie. Tom 1,
Wydawnictwo Politechniki Slaskiej

Szymanski A. Kontrola i zapewnienie jakosci w spawalnictwie. Tom 2,
Wydawnictwo Politechniki Slgskiej

Czuchryj J., Swiergot S.: Podstawy organizaciji kontroli jako$ci w
spawalnictwie, Instytut Spawalnictwa Gliwice, 2003

Pilarczyk J.: Poradnik inzyniera Spawalnictwo Tom 1, Tom 2 Wydanie
II, Wydawnictwo: Naukowe PWN, 2017

EN ISO 3834-1, 2, 3, 4, 5: 2007

EN ISO 9001:2015

EN 1090-1, 2

Uzupetniajaca lista lektur

Nie wymagana

Adresy eZasobdw

Przyktadowe zagadnienia/
przyktadowe pytania/
realizowane zadania

2. Wyjasnij zasade PDCA

1. Podaj standardy zwigzane z zarzagdzaniem jako$cig w procesach spawalniczych z uwzglednieniem
implementacji do wytwarzania konstrukcji stalowych

3. Co to jest system zarzgdzania jakoscig i jakie zawiera elementy

4. Opracuj mape procesow na zaktadu produkcyjnego stosujgcego procesy spawalnicze

5. Podaj elementy jakie powinien zawiera¢ plan spawania

6. Wymien podstawowe zmienne istotne w procesie spawania tukowego elektrycznego

Zajecia praktyczne
w ramach przedmiotu

Nie dotyczy

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.
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