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Karta przedmiotu

POLITECHNIKA
GDANSKA

Nazwa i kod przedmiotu

Diagnostyka, eksploatacja maszyn i urzadzen, PG_00055251

Kierunek studiow

Zarzadzanie i inzynieria produkcji

Data rozpoczecia studiéw

pazdziernik 2026 r.

Rok akademicki realizacji
przedmiotu

2028/2029

Poziom ksztalcenia

| stopnia - inzynierskie

Grupa zajec

Grupa zaje¢ fakultatywnych

Grupa zaje¢ powigzanych z
prowadzonymi badaniami
naukowymi w dziedzinie nauki
zwigzanej z kierunkiem - profil
ogolnoakademicki

Forma studiéw stacjonarne Sposéb realizacji na uczelni
Rok studiow 3 Jezyk wykladowy polski
Semestr studiow 6 Liczba punktéw ECTS 5.0
Profil ksztatcenia ogolnoakademicki Forma zaliczenia egzamin

Jednostka prowadzaca

Wydziaty Politechniki Gdanskiej -> Wydziat Inzynierii Mechanicznej i Okretownictwa -> Instytut Technologii

Maszyn i Materiatéw

Imie i nazwisko
wyktadowcy (wyktadowcdow)

Odpowiedzialny za przedmiot

dr hab. inz. Daniel Chuchata

Prowadzacy zajecia z przedmiotu

Formy zaje¢ Forma zaje¢ Wyktad Cwiczenia Laboratorium | Projekt Seminarium [RAZEM
Liczba godzin zaje¢ |30.0 0.0 30.0 0.0 0.0 60
W tym liczba godzin zaje¢ na odlegtos¢: 0.0
Aktywnos¢ studenta Aktywnos¢ studenta |Udziat w zajeciach Udziat w Praca wtasna RAZEM
i liczba godzin pracy dydaktycznych, objetych konsultacjach studenta
planem studiow
Liczba godzin pracy |60 4.0 61.0 125
studenta

Cel przedmiotu

Podanie podstawowej wiedzy o prawidtowej eksploatacji oraz naprawach urzadzen i maszyn produkcyjnych.
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Efekty uczenia sie
przedmiotu

Efekt kierunkowy

Efekt z przedmiotu

Sposéb weryfikacji i oceny efektu

[K6_KO01] odczuwa potrzebe
samorealizacji poprzez uczenie
sie przez cate zycie, w swoim
dziataniu poszukuje
nowoczesnych i innowacyjnych
rozwigzan, potrafi mysle¢ twoérczo
i dziata¢ w sposob przedsiebiorczy

Student rozpoznaje najczesciej
stosowane odmiany napedow
wspotczesnych maszyn
sterowanych numerycznie oraz ich
podstawowe podzespoty.
Wyjasnia zasady dziatania
mechanizméw zuzycia réznych
odmian napedow oraz okresla
zakresy ich

konserwac;ji.

[SK5] Ocena umiejetnosci
rozwigzywania problemow
wystepujacych w praktyce
[SK3] Ocena umiejetnosci
organizacji pracy

[K6_U11] potrafi dokona¢
identyfikacji i sformutowa¢ proste
zadania inzynierskie zwigzane z
diagnozowaniem stanu
technicznego maszyn i urzgdzen
przy wykorzystaniu wtasciwych
metod, technik i narzedzi

Student zna i potrafi wykorzystac
wiasciwg nomenklature
pozwalajgcg na opisywanie stanu
technicznego obrabiarek i ich
podzespotow jak rowniez
wykorzystywanych narzedzi
skrawajacych oraz
oprzyrzagdowania uniwersalnego
uzywanego w procesach
produkcyjnych.

[SU3] Ocena umiejetnosci
wykorzystania wiedzy uzyskanej
w ramach przedmiotu

[K6_WO06] ma wiedze o cyklu
zycia produktéw oraz urzadzen i
systemow mechanicznych, w
zakresie technik wytwarzania
czesci maszyn oraz mozliwosci i
trendéw rozwojowych maszyn i
urzgdzen produkcyjnych oraz
sterowania procesami

Student zna podstawowe rodzaje
materiatéw stosowanych do
wytwarzania czesci obrabiarek
oraz podstawowe

mechanizmy zuzycia podczas
prawidtowej eksploatacji

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej

[K6_U08] potrafi oceni¢
przydatno$¢ rutynowych metod i
narzedzi stuzacych do
rozwigzania praktycznych zadan
produkcyjnych w pomiarach w
celu nadzorowania proceséw oraz
dokonac analizy funkcjonowania
systemow produkceyjnych

Student potrafi dobraé prawidtowy
plan konserwacji maszyny
technologicznej w celu utrzymania
jest w stanie petnej zdolnosci
produkcyjnej

[SU4] Ocena umiejetnosci
korzystania z metod i narzedzi

[K6_W13] ma szczegotowa
wiedze w zakresie wytwarzania i
eksploatacji maszyn i urzadzen,
diagnozowania ich stanéw
technicznych i doboru technik
regeneracji

Student potrafi dobra¢ systemy i
narzedzia w celu oceny stanu
technicznego maszyny
technologicznej w zaleznosci od
realizowanego procesu
wytwarzania.

[SW1] Ocena wiedzy
faktograficznej
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Tresci przedmiotu

Treéci przedmiotu - wyktad

WYKLAD: Zagadnienia podstawowe - nauka o eksploatacji maszyn. Rodzaje zuzycia oraz
czynnikiwptywajgce na zuzywanie sie maszyn i urzgdzen. Trwato$¢ i niezawodno$¢ maszyn i urzadzen.
Jako éwyroboéw: konstrukcyjna, technologiczna i uzytkowa. Czynniki ksztattujgce jako ¢ uzytkowag
wyrobow.Warstwa wierzchnia wyrobow. Pojecie, ksztattowanie i budowa warstwy wierzchniej. Wptyw
warstwywierzchniej na trwato$¢ uzytkowag wyrobow. Rodzaje i mechanizmy zuzywania sie elementow
maszyn.ldentyfikacja, metody badan i zapobieganie réznym rodzajom zuzycia elementéw maszyn. System
obstugtechnicznych maszyn i urzadzen. Zasady prawidtowej eksploatacji maszyn i urzadzen. Rodzaje i
zakresobstug technicznych maszyn. Zasady wykonywania napraw biezgcych, srednich oraz gtéwnych.
Remontyodtworzeniowe i modernizacyjne. Cykle, systemy i metody napraw. Organizacja prac
remontowych.Biezaca obstuga techniczna maszyn. Ocena stanu technicznego i przygotowanie maszyn
doremontéw. Proces technologiczny remontéw maszyn. Etapy (fazy) prac remontowych. Mycie,
czyszczenieoraz demontaz maszyn i ich elementéw. Narzedzia do wykonywania prac demontazowych i
montazowych.Weryfikacja remontowa oraz rozpoznawanie wad za pomocg defektoskopii. Ogélne metody
napraw iregeneracji elementéw maszynowych. Montaz oraz badania i odbiér remontowanych
maszyn.Dokumentacja techniczna prac remontowych. Naprawa i regeneracja typowych elementow
maszynowych.Zasady weryfikacji potaczen gwintowych, wpustowych, wielowypustowych, witaczanych oraz
skurczowychoraz metody ich naprawy (regeneracji). Przyczyny uszkodzen, weryfikacja oraz naprawa i
regeneracja:korpusow, watow, tulei, kot zebatych oraz tozysk. Badania i préby odbiorcze maszyn po
remontach.Remonty maszyn w systemie prawnym UE - VI Dyrektywa maszynowa UE.

CWICZENIA LABORATORYJNE: Wyznaczanie cech jakosci wyrobéw. Ocena warto$ci uzytkowej wyrobu.
Zastosowanie analizy SWOT do oceny wyrobu. Demontaz i montaz zespotéw oraz elementéw maszyn.
Badania i analiza struktury geometrycznej powierzchni warstwy wierzchniej. Obrébka plastyczna gwintéw
jako metoda podwyzszenia jakosci technologicznej i uzytkowej. Renowacja gwintéw wewnetrznych poprzez
zastosowanie wktadek gwintowanych. Tworzenie rocznego planu konserwacji centrum frezarskiego.
Konserwacja i smarowanie maszyn. Kwalifikowanie maszyn do remontéw oraz weryfikacja czgsci
maszynowych. Regeneracja (naprawa) czopéw watéw maszynowych. Uzytkowe problemy mechanizmoéw
automatycznej wymiany narzedzi w obrabiarkach CNC. Konserwacja i ocena zuzycia systemu
odprowadzania wiéréw. Przygotowanie cieczy chtodzgco-smarujacej i ocena jej stanu uzytecznosci.

Wymagania wstepne
i dodatkowe

Sposoby i kryteria
oceniania osigganych
efektow uczenia sie

Sposéb oceniania (sktadowe)

Prog zaliczeniowy

Sktadowa oceny koncowej

Laboratorium

100.0%

30.0%

Wyktad

56.0%

70.0%

Zalecana lista lektur

Podstawowa lista lektur

1. Chrzanowski S.: Remonty urzgdzen cieplnych elektrowni.

PWT,Warszawa 1980.

2. Gorecka R., Polanski Z.: Metrologia warstwy wierzchniej.

WNT,Warszawa 1983.

3. Legutko S.: Podstawy eksploatacji maszyn. WPP, Poznan 2002.

4. Ratajczak A., Tomkowiak P., Wieczorowski K.: Technologia
remontow maszyn i urzgdzen technologicznych. PWN, Warszawa 1982.

5. Stowinski B.: Inzynieria eksploatacji maszyn. Wyd.
UczelnianePolitechniki Koszalinskiej, Koszalin 2014.

6. Wrotkowski J., Paszkowski B., Wojdak J.: Remont maszyn.
Demontaz naprawa elementéw montaz. WNT, Warszawa 1987.

Data wygenerowania: 21.04.2026 12:56

Strona 3z4




Uzupetniajaca lista lektur 1. Piaseczny L.: Technologia naprawy okretowych silnikéw
spalinowych. WM, Gdansk 1992.

2. Wieczorek B.: Technologia remontu turbin parowych. WNT,
Warszawa 1966.

Adresy eZasobdéw

Przyktadowe zagadnienia/ |1- Mechanizm i wplyw zuzycia sciernego na eksploatacje elementow maszynowych.2. Zaleznosc zuzycia
; czesci maszyn od struktury geometrycznej powierzchni.3. Rodzaje i zakres remontéw maszyn.4. Zasady
przyktadowe pytania/ e b o - .
. . weryfikacji remontowej czesci maszyn.5. Przyczyny uszkodzen i metody naprawy (regeneracji) watéw.6.
realizowane zadania Zastosowanie technik spawalniczych do napraw maszyn.

Zajecia praktyczne Nie dotyczy
w ramach przedmiotu

Dokument wygenerowany elektronicznie. Nie wymaga pieczeci ani podpisu.

Data wygenerowania: 21.04.2026 12:56 Strona 4z 4



